REPUBLIQUE FRANGAISE

MINISTERE DE LINDUSTRIE

SERVICE
de la PROPRIETE INDUSTRIELLE

BREVET D'INVENTION

P.V. n° 994.567

Classification internationale

B260b

XS

. . N n
Perfectionnements aux rasoirs et tondeuses, notamment aux raseirs de siireté, et

produits obtenus.

M™® THUILLIER, née HELENE, Suzanne BONNEFON, résidant en France (Seine-et-Oise) .

Demandé le 12 novembre 1964, a 10 heures, a Paris.
Délivré par arrété du 30 aoiit 1965.
{Bulletin officiel de la Propriété indusirielle, n° 41 de 1965.)

Les premiers rasoirs & main, en forme de sabre,
permettent d’obtenir un rasage presque parfait.

Leur lame-sabre aitaque les poils de front, sui-
vant une direction sensiblement perpendiculaire & la
ligne de son tranchant, et sur toute la longueur de
ce dernier en contact direct avec la surface 3 raser,
continuellement, au fur et & mesure de la progres-
sion du rasoir.

Les poils sont ainsi coupés net  la base, au ras
de la peau, sur laquelle le tranchant glisse. Ces
poils sont, par ailleurs, généralement maintenus
droits sur la surface & raser, par application préa-
lable de mousse de savon ou de créme épaisse, dont
la consistance les empéche de se coucher au passage
de la lame.

Les éléments lubrifiants et calmants contenus
dans la mousse ou dans la créme facilitent par ail-
leurs le glissement sur la peau, qu'ils protégent
contre 1'échauffement.

L’habitude aidant, I'opérateur qui sait reconnai-
tre les différents sens d’implantation des poils, se
rase souvent impeccablement en une seule fois, sans
repasser, ni resavonner, en attaquant chaque zone
de la surface & raser & contresens de son implanta-
tion.

Malheureusement, ces rasoirs & main doivent étre
trés souvent affités, car la qualité et la vitesse du
rasage sont avant tout fonction de P’état de perfec-
tion du tranchant.

Leur utilisation nécessite donc un apprentissage
assez s€rieux, devant lequel beaucoup de débutants
reculent, et leur manipulation, leur maniement et
leur emploi restent toujours dangereux et irés déli-
cats, du fait de leur grand pouvoir de coupe, et de
I’absence de support pour la main de Topérateur,
qui doit travailler en Iair et au jugé.

Pour pallier ces inconvénients majeurs des sim-
ples rasoirs & main, tout en conservant, au maxi-
mum possible, les avantages, furent créés les rasoirs
de siireté, improprement appelés aussi parfois
rasoirs mécaniques.

La téte de rasage de ces rasoirs de sfireté, qui
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sont & peu preés tous basés sur le méme principe, est
généralement constituée par deux pidces plates &
surfaces incurvées, entre lesquelles se trouve serrée
une lame mince et souple, amovible et interchan-
geable, convenablement perforée en son milieu,
pour laisser passer un téton central fileté, et des
tétons ou bossages de positionnement. Le téton cen-
tral fileté, fixé perpendiculairement au centre et
sous la plaque supérieure, traverse d’abord la per-
foration centrale de la lame, puis un trou pratiqué
au centre de la plaque inférieure, et se visse dans
un trou taraudé ménagé a 'extrémité et dans P’axe
d’un manche cylindrique, en bloguant ainsi solide-
ment tout le systéme, dont les trois piéces princi-
pales se trouvent exactement positionnées, par les
tétons ou bossages fixés aussi sous la pidce supé-
rieure, et qui traversent également les deux autres.

La piéce supérieure de serrage est généralement
moins large que la lame, et le prolongement de
Parc de sa courbure externe est tangent au fil de la
lame et au bord d’attaque de la plaque inférieure.

Cette derniére, qui déborde la lame, en protége
ainsi le tranchant, et la forme étudiée de son bord
d’attaque, conjuguée avec celle de la courbure
externe de la plaque supérieure, permet i la lame
de raser de trés prés, en glissant directement sur la
surface de la peau, mais sans pouvoir toutefois
pénétrer plus avant dans celle-ci.

Le bord d’attaque est parfois crénelé comme un
rdteau, parfois simplement replié & angle droit avec
arrondi, pour pouvoir glisser plus facilement, dans
les modeles les plus courants,

L’évacuation de la mousse de savon ou de la
créme épaisse raclée en méme temps que les poils
coupés se fait alors au travers des créneaux, dans
le premier cas, ou par des ouvertures pratiquées
dans la plaque inférieure, sous la lame et en face
du tranchant de cette derniére, dans le deuxiéme
cas.

Certains rasoirs de siireté parmi les plus répan-
dus utilisent des lames interchangeables minces et
souples, en forme de rectangle. Les deux grands
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cdtés de ce dernier forment tranchant, les bords
correspondantq des deux pidces de serrage étant
alors aménagés symétriquement. Le rasoir peut donc
servir des deux cGtés.

Le fonctionnement de ces rasoirs de siireté est
sensiblement le méme que celui des premiers
rasoirs 4 main, mais la sécurité d’emploi et de ma-
nutention est compléte.

Par contre, la minceur méme des lames utilisées
ne permet d’obtenir qu'un tranchant trés fragile, et
la faiblesse relative de la vitesse d’attaque sur les
poils en fait trés vite émousser le fil.

En outre, Pangle d’afffitage obligatoirement trop
faible, toujours du fait de leur minceur, fournit des
lames neuves trop coupantes, dont la tendance a
sengager provoque fréquemment, pour le moins,
Pirritation excessive des peaux dures, et souvent le
saignement des peaux tendres.

Mais avec une lame émoussée T'opérateur doit,
pour étre impeccablement rasé, effectuer des passes
nombreuses, et de plus en plus appuyees, sur les
surfaces a raser.

Sans se trouver aussi lésées que dans le premier
cas, ces dernidres demeurent tout de méme enflam-
mées, et présentent des rougeurs cuisantes et disgra-
cieuses aprés lopération, qui devient elle-méme
alors également longue et douloureuse.

D’autant plus que, et ceite remarque vaut aussi
pour les rasoirs & main (quoiqu’d un degré moin-
dre, car la lame épai:se et rigide de ces derniers
permet un affiitage supérieur et renouvele, méme au
cours de Topération), la nécessité d’opérer avec la
plus grande vitesse d'attaque possible sur les poils,
pour que ceux-ci soient correctement tranchés, con-
duit 3 des passes de grande longueur et d’un seul
jet, susceptibles d’écorcher et de couper les parties
saillantes, les boutons éventuels ou les aspérités
des surfaces A raser qui se trouvent sur leur frajec-
foire.

En effet, toutes proportions gardées, tous les
rasoirs 3 lames, simples ou de siireté, fonctionnent
un peu i la fagon des lames de faux, qu'on doit
projeter avec une vitesse suffisante pour couper
Therbe par inertie.

La vitesse de coupe doit &tre naturellement d’au-
tant plus grande que la Jame coupe moins.

La tanglblhte des inconvénients des rasoirs de
stireté cités plus haut, et la difficulté .d’obtention de
rasages impeccables et quotidiens, ont conduit 2
Tacceptation de rasages de perfection moindre, et &
Papparition d’appareils & raser ou & tondre,les-
quels pour obtenir le méme résultat, possédent sur
les rasoirs de siireté I’avantage prin'cipai de ne
nécessiter aucune préparation des surfaces & raser,
doublé d’une sécurité absolue.

Dans ces appareils, appelés, par assimilation,
mais improprement, rasoirs, une ou plusieurs lames,
de forme appropriée, sont animées d’un mouvement
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rapide, continu par rotation, ou alternatif par va-et-
vient, derriére un dispositif fixe de protection, géné-
ralement en forme de grille ou de ritean qui, seul,
est en contact direct avec la peau.

Le mouvement des lames ou hélices intérieures,
dont le plan est généralement paralléle & celui du
dispositif de protection, peut étre produit par tout
moyen : guelquefois manuel, et plus souvent élec-
trique et (ou) mécanique.

Les lames sont de touies formes, suivant le pro-
fil de 1a grille ou du rateau extérieur, et le genre de
mouvement engendré : hélices & deux ou plusieurs
pales pour les mouvements rotatifs, profilés munis
perpendiculairement 3 Jeur axe de translation de
fentes plus ou moins rapprochées, peignes coupants,
etc. pour les mouvements alternatifs.

Les poils & couper sont alors tranchés par cisail-

lage, entre les bords extérieurs des lames, ou por-

tions de lame, mobiles, et les bords intérieurs des
ouvertures de la grille ou du réiteau fixe, ouvertures
dans lesquelles les poils pénétrent.

Dans ces conditions, et étant donné la grande
vitesse de coupe des lames mobiles, ces derniéres
peuvent &ire suffisamment épaisses et n’ont pas
besoin d’affiitage, leur angle extérieur coupant se
trouvant automatiquement ravivé par un frottement
léger mais constant sur la face intérieure du dispo-
sitif fixe de protection.

Mais les inconvénienis principaux de ces systémes
résident dans la difficulté de faire pénétrer les poils
a raser dans les trous ou fentes de la grille, ou dans
fes interstices du rateau. En effet, les poils sont obli-
gatoirement couchés par le passage du dispositif de

protection fixe. Etant donné la finesse des trous ou

des fentes de ce dernier, seuls les poils trés courts
peuvent se relever d’eux-mémes immédiatement.

De plus, la présence des parties pleines de la
grille, ou des dents du riteau, oblige & repasser
plusieurs fois I’appareil sur la surface & traiter, pour
obtenir Ia jonction et le recouvrement des zones
rasées.

Ces deux inconvénients rendent 1'opération du
rasage assez longue et pénible & réaliser correcte-
ment.

Et le résultat, du fait méme du principe utiliseé,
ne peut, en aucun cas, 8tre absolument parfait, car
la grille ou le rdteau extérieur, fixe, dont la pré-
sence est obligatoire dans ce genre d’appareils,
pour éviter le contact direct des lames en mouve-
ment et de la peau, empéche par son épaisseur
méme, le rasage intégral, exactement au ras de la
surface & raser.

Les possibilités de réduction d’épaisseur de la
grille ou du riteau sont naturellement limitées, par
la nécessité d’observer les impéraiifs de solidité et
de rigidité relative de ces éléments de jprotection.

La présente invention concerne plus particuliére-
ment les rasoirs de sfireté, connus ou a créer, com-
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portant un ensemble ou téte de rasage, constituée
principalement d’une pidce coupante par tranchant
ou par inertie, conjuguée avec des moyens de pro-
tection de et envers ladite piéce coupante, qui per-
mettent & celle-ci de couper les poils des surfaces &
raser par contact direct avec ces surfaces.

Et elle vise également, & titre de produits indus-
triels nouveaux, toutes les réalisations comportant
application des perfectionnements qui la consti-
tuent.

Elle a pour but de rendre plus parfaits les résul-
tats obtenus avec ces rasoirs, de prolonger I'usage
des lames, et de rendre le rasage plus facile, rapide
et agréable. '

L’invention ’applique plus particulirement
encore, parce que c’est dans leur cas que cette appli-
cation semble &ire la plus simple et la plus ration-
nelle, mais non exclusivement, parmi les rasoirs de
sireté, & ceux dont le princpe est actuellement le
plus répandu, et qui comportent principalement une
piéce coupante serrée entre deux pidces de protec-
tion.

La caractéristique principale de Pinvention con-
siste dans la communication par tous moyens appro-
priés & Tensemble des pidces dont Passemblage
constitue la téte de rasage, d'une vitesse de coupe
suffisante pour trancher convenablement les poils,
sans que cette vitesse soit obligatoirement subor-
donnée & la vitesse propre de translation ou de
glissement du rasoir lui-méme sur les surfaces a
raser.

Dans Pexemple choisi, mais non limitatif, d’appli-
cation de Pinvention aux rasoirs de siireté déja
connus et décrits plus haut, la téte de rasage de ces
derniers sera, par exemple, soumise & un mouve-
ment alternatif de fréquence convenable, afin d’at-
teindre la vitesse de coupe appropriée.

La direction des oscillations sera préférablement
telle que, lors de la demi-période utilisée pour la
coupe, le tranchant de la lame coupante attaque les
poils de front, perpendiculairement 3, et sur toute,
la longueur de ce tranchant en contact avec la peau,
de ]a méme facon qu’avec les rasoirs & main.

Le dessin joint, conforme & Pinvention, représente
schématiquement, 3 titre d’exemple également non
limitatif, une réalisation simple et préférée, car elle
fonctionne éectriquement et directement avec le
courant d’un secteur alternatif.

Son examen en fera comprendre facilement le
fonctionnement.

La figure 1 représente une vue en coupe dans
Paxe, et de profil, de cette réalisation.

La téte de rasage est constituée par Passemblage
des plaques courbes et profilées 1 et 2 enserrant la
lame 3.

Cet assemblage est bloqué par le vissage du téton
fileté 4, dans le trou taraudé du manche 5.

Le manche 5, de longueur convenable, porte 2 sa
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base un filetage qui se visse dans une cavité tarau-
dée 6, ménagée & la partie supérieure d’un noyau
magnétique 7. Un contre-écrou moleté 8, permet le
blocage du manche 5 dans la position choisie.

La section du noyau 7, de préférence de forme
carrée ou rectangulaire, est obtenue par empilage
de tdles minces découpées et rivées ensemble.

Le noyau 7 pénétre avec un léger jeu dans une
cavité de méme forme, disposée au centre d’un bobi-
nage 9, parcouru par un courant alternatif, qui
induit un flux correspondant dans le circuit magné-
tique 10, constitué comme le noyau, et dont le des-
sin ne laisse apercevoir que la section inférieure.

La base du noyau 7 porte une bague de dépha-
sage 11, en cuivre ou tout métal convenable, desti-
née & limiter de fagon classique, Yamplitude des
vibrations longitudinales du noyau, dues aux chan-
gements successifs de sens du courant alternatif par-
courant le bobinage 9.

Une rondelle élastique mince 12, en métal ou
autre, disposée dans Pentrefer existant entre le cir-
cuit 10 et le noyau 7, permet, en combinaison avec
la tige filetée 13, fixée dans la base du noyau 7, et
traversant & frottement doux le circuit 10, de régler
exactement ’amplitude des vibrations, par le jeu de
Pécrou 14, bloqué par le contre-écrou 15.

La tige filetée 13 centre en méme temps le noyau
7 dans la cavité de la bobine 9. Le centrage est para-
chevé par Teffet de deux billes 16, disposées dans
les barrettes épaisses en métal non magnétique 17,
qui servent 4 maintenir les téles du circuit 10.

Les billes 16 traversent les barrettes 17 dans un
trou ajusté. Deux ressorts & lame 18, rivés chacun
par un bout sur chacune des barrettes 17, maintien-
nent les hilles 16 appliquées dans des fraisages lon-
gitudinaux 19, pratiqués sur chacune des deux faces
correspondantes dans le noyau 7.

Un boitier étanche 20 en matiére préférablement
isolante entoure complétement le moteur du dispo-
sitif.

Seuls dépassent, par le haut, Iépaulement du
noyau 7 recevant le manche du rasoir, et par le bas,
les vis de réglage d’amplitude 13, 14, 15, ainsi que
les moyens 21 de connexion a la source extérieure
de tension.

On voit que, lorsque le courant alternatif est
envoyé dans le bobinage, le noyau se met & vibrer
suivant son axe longitudinal, entrainant avec lui le
manche et la téte raseuse.

La lame coupante appliquée directement sur la
surface & raser va, dans son rapide mouvement de
va-et-vient perpendiculaire aux poils, couper ceux-
ci  ras de la pean, d’autant plus que cette derniére
se trouve enfoncée, & chaque attaque de la lame,
par le massage alternatif de la surface & raser, tan-
dis que Popérateur proméne, aussi lentement qu’il
le désire, le rasoir sur celle-ci.

De plus, étant donné la trés faible amplitude
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d’oscillation suffisante pour traverser les poils, sans
méme déplacer le rasoir, les vibrations peuvent &tre
rendues imperceptibles, et il devient facile de raser
parfaitement dans les angles du visage ou dans les
plis du cou, sans aucun raclage échauffant.

Enfin, du fait de la grande vitesse de coupe, due &
la fréquence double de celle du courant d’alimenta-
tion, les lames coupantes ne s’émoussent que trés
lentement, et peuvent servir beaucoup plus long-
temps, sans &tre excessivement aiguisées au départ.

1 est évident qu'on peut simplifier & Pextréme
cet exemple de réalisation, pour en abaisser le prix
de revient, par exemple. Cest ainsi que la fixation
du manche 5 pourrait seffectuer, d’une fagon per-
manente ou non, par tous moyens connus ou A
créer : vissage, soudage, clavetage, boulonnage,
rivetage, etc.

De méme, le guidage du noyau 7 pourrait &tre
extrémement simplifié. I suffirait qu’il glisse & frot-
tement doux dans la cavité du bobinage 9, dont 1a
carcasse peut étre faite de toute matiére appropriée,
en supprimant tout le dispositif (16, 18, 19) corres-
pondant.

Pourrait étre également supprimé le dispositif
(12, 13, 14, 15) de réglage des vibrations, dont
Pamplitude peut &tre prédéterminée par Iajuste-
ment et le calcul convenables de la bague de dépha-
sage 11.

Le noyau tiendrait alors simplement par attrac-
tion magnétique, et Pon pourrait sortir tout Pensem-
ble noyau-téte de rasage pour le nettoyage, lorsque
le courant serait coupé.

Il va de soi quen cas d’utilisation de courant con-
tinu, tout dispositif de coupure intermittente de ce
courant, actionné directement ou non par le mouve-
ment du noyau 7, pourrait &tre utilisé.

Bien entendu, Pinvention n’est pas limitée &
Pexemple de réalisation décrit, mais s’étend & tous
les genres de rasoirs de siireté, comportant une téte
de rasage avec lame coupante en contact direct avec
la surface a raser, le dispositif de création du mou-
vement pouvani employer des moyens rotatifs ou
linéaires, continus ou alternatifs, appliqués ou non
directement, transformés ou non par les moyens de
transmission de la vitesse de coupe i la téte de
rasage.

Par ailleurs, toutes les réalisations possibles utili-
sant un dispositif conforme & P'invention, et qui font
parties intégrantes de ceite derniére, en tant que
nouveaux produits industriels, y compris P’exemple
de réalisation décrit et sa variante simplifiée, peu-
vent 8tre actionnées par n’importe quelle source
d’énergie connue ou & créer : humaine, électrique,
mécanique, pneumatique, hydraulique, etc. em-
ployée seule ou en combinaison avec une ou plu-
sieurs des autres, sans pour cela sortir du cadre de
Pinvention.

Mise & part la caractéristique principale, I'inven-
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tion consiste en plusieurs autres dispositions qui
s'utilisent de préférence en méme temps.

Notamment, lorsque le mouvement appliqué & la
téte de rasage est alternatif, ceite téte de rasage peut
éire soit spécialement congue (par exemple par
accouplement téte-beche de deux tétes simples, ou
tout dispositif similaire) soit agencée avec le man-
che de fagon telle qu’il soit possible d’utiliser, pour
la coupe, les deux sens de vibration, ensemble ou
séparément.

Par exemple, dans la réalisation décrite sur le
dessin, la manche 5 pourrait &tre tronconné en deux
parties. La partie supérieure pourrait pivoter, dans
un plan perpendiculaire & la ligne du tranchant,
autour d’un axe iransversal, disposé & lextrémité
supérieure de la partie restant fixée par sa base
en 6.

La téte de rasage pourrait alors se verrouiller &
volonté dans une position faisant avec la position
normale de la figure 1, un angle de 90° environ.
Cette simple manceuvre permetirait & l'opérateur
de se raser, au choix, en descendant ou en remon-
tant, en tenant toujours le rasoir dans la méme
position.

Par ailleurs, le mouvement alternatif produit
pourrait &re utilisé, directement ou non, pour le
réafffitage des lames.

Dans Pexemple du dessin de la figure 1, le man-
che 5 supportant la téte de rasage pourrait étre
remplacé, pour cette utilisation, par exemple par
une tige disposée perpendiculairement au centre de
1a base d’un support en U.

A Pextrémité de chaque branche, de largeur suffi-
sante, du support, seraient pratiquées deux fentes
en X, chacune de longueur supérieure 3 la largeur
des lames & affiiter, et inclinée suivant la valeur de
Tangle d’afffitage.

Lorsque la lame serait introduite dans une des
deux {fentes, par le moyen d’un support axial, par
exemple, les deux biseaux opposés et alternés vien-
draient en contact avec deux éléments plats d’affii-
tage (plerre, cuir, ete.), disposés face & face et
parallélement, & la distance convenable, sur un sup-
port fixe par rapport au boitier du moteur.

A la mise en route de ce dernier, chacun des deux
biseaux, soumis au frottement perpendiculaire et
rapide sur I’8lément abrasif correspondant, serait
ainsi trés vite afftité. La répétition du processus
dans P’autre fente terminerait I’opération.

RESUME

L’invention concerne tous les rasoirs de siireté,
comportant un ensemble, dit téte de rasage, consti-
tuée principalement d’une piéce coupante par tran-
chant ou par inertie, et des moyens de protection de
la piéce coupante, qui permettent A celle-ci de cou-
per les poils des surfaces & raser, par contact direct
avec ces surfaces.
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Elle englobe les caractéristiques ci-aprés, et leurs
diverses combinaisons possibles :

1° Communication & la téte de rasage d’une
vitesse de coupe suffisante pour trancher convena-
blement les ipoils, sans que cette vitesse soit obliga-
toirement subordonnée & la vitesse propre de glisse-
ment du rasoir lui-méme sur les surfaces a raser;

2° Les dispositifs de création du mouvement peu-
vent utiliser ou transformer n’importe quelle forme
ou source d’énergie;

3¢ Ces dispositifs peuvent comporter tous moyens
rotatifs ou linéaires, continus ou alternatifs;

40 Ces dispositifs peuvent ou non appliquer
directement le mouvement qu’ils produisent & la
téte de rasage;
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5° Les moyens de iransmission 2 la t8te de rasage
du mouvement produit par le dispositif initial, peu-
vent ou non transformer le mouvement;

6° La téte de rasage peut étre congue spéciale-
ment, ou aménagée en combinaison avec le manche,
pour pouvoir utiliser pour la coupe, les deux sens
alternatifs de vibration, ensemble ou séparément;

7° Le mouvement du moteur peut étre utilisé,
directement ou non, pour le réaffiitage des lames,
par le moyen de tout dispositif approprié;

8° Les rasoirs desiireté utilisant une ou plu-
sieurs des dispositions ci-dessus.

Mme THUILLIER,
née HiLkNE, Suzanne BONNEFON

Pour 1a vente des fascicules, s’adresser & I'IMPRIMERIE NATIONALE, 27, rue de la Convention, Paris (15°).
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